




各標誌說明

鋅合金系列

是以鋅(Zn)為主成分，機械性質優

異，可實現耐腐蝕性佳的電鍍等



七大領域的應用以滿足客戶需求

IT(Information Tochnology)

半導體製造設備、大型電腦、伺服器
相關機器、為個人資訊提供保戶的電
子機器安全性產業

高安全性鎖具
high security series

機櫃、機架
Server Rack&Enclosure

半導體製造裝置
Semiconductor Manufactering Equipment

C.C.BOX、多用途地下管線
infrastructure

ITS(智慧型運輸系統)
intelligent Transport Systems

遮罩裝置、預置配電盤
Shelter Cubicle Hardware

歐洲風格樹酯把手
Euro Style Plastic Handles

交通

高速公路的ITS、ETC等道路相關產業、
新幹線(日本、台灣)等鐵路、船舶、卡車
製造產業、從宇宙至深海的最尖端機器

高安全性鎖具
high security series

鐵路車輛、航空機械
Train Parts&Aero Parts

C.C.BOX、多用途地下管線
infrastructure

ITS(智慧型運輸系統)
intelligent Transport Systems

特種車輛、巴士、卡車
Vehicle Components

港灣、船舶設備
Marine Hardware

標準規格

創業以來，從五金業界產品、TAK
系列至盤用平面把手、插銷、鉸鍊、
鎖類，各種規格都能供應

高安全性鎖具
high security series

聯鎖、開關鎖
Interlock & key-switch

C.C.BOX、多用途地下管線
infrastructure

冷凍櫃、五金配件
Freezer Hardware

機、現金出納機
Machine Hardware

配電盤、分電盤
Switchboard&Cubicle Hardware

新能源

伴隨著地球資源枯竭而開發的新能源產業，
如風力、水力、波力、太陽能等的發電設施、
蓄電技術、超傳導技術

太陽能板
Solar panel

垂直軸風力發電機
Vertical axis wind turbine,VAWT

潮汐發電
Tidal power

波力發電沉箱防波堤
Wave power extracting caisson breakwater

新材料

具有強耐腐蝕性的超級不鏽鋼和鈦
等製品、用於海洋岸設施相關機器、
化學成套設備等

汽車發動機
Automobile engine

商用飛機
Commercial aircraft

化學化工設備
Chemical Equipment

環境

致力於防止地球溫室化效應的機械產業，
抑制二氧化碳排放量的環境機器產業

環境裝置、環境金屬件
Environmental equipment

運輸機器人
AGV Kit

LED警示燈、工作證
LED lighting

健康

高齡化社會中福利、看護等設施的設備
機器，以及高精度醫療機器部品

健康醫療設備
Health & Hospital equipment
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旋轉半徑

底板尺寸

輪寬

輪徑

孔距(短)

孔徑

安裝高度

中心鉚釘

底板尺寸

孔距(長)

腳輪構造說明

安裝高度
Overall Height

指從地面到設備安裝位置之間垂直距離，腳輪的安裝高度是指腳輪底板與輪子之間最大
的垂直距離。

偏心距
Offset

指中心鉚釘垂直線到輪芯中芯的水平距離。偏心距數值愈低愈耐重，數值愈高愈易轉向。

旋轉半徑
Swivel Radius

指中心鉚釘垂直線到輪胎外邊緣的水平距離，適當的間距讓腳輪能做360度旋轉。

平底安裝尺寸
Top Plate Bolt Hole Spacing

平底板上的安裝孔位間距。

波盤
Raceway

波盤為腳輪底板與支架之間的滾珠盤處，使腳輪可以旋轉。

中心鉚釘
Kingpin

使底板和支架之中心鉚接處，無中心鉚釘腳輪為防撞輪結構設計。

選用腳輪指南

     選用腳輪時,須注意下列幾項重點：荷重、場地、輪徑、材質、時速、台車
用途與結構。
      使用腳輪是為了提升工作效率而降低勞動力，請參考以下應用的方式、條件
和要求選擇最適合你的腳輪達到省時，省力又省錢的最佳組合效果：

乘載重量 
Load Capacity

靈活性
Maneuverability

移動速度
Operating speed

*乘載重量計算 E+Z
M

T=

T= 每只腳輪承載的重量

E= 運輸工具的重量

Z= 移動物體的重量

M= 輪子有效承載數量

*輪子有效乘載數量（M）如右圖一

*選擇承重時要按最大支撐點（如圖二）處腳輪的成重量計算。腳輪具體受力支撐點
如上圖，P2為最重支撐點。

P1 P2 P1 P2

M=3 M=3 M=2 M=3 M=4 M=3

圖二

*腳輪應靈活，輕鬆並耐用，其轉動部位（腳架轉動、輪子滾動）應選用摩擦係數小
 的材料或經特殊工藝後組裝的配件（如滾珠軸承或淬火處裡）。

*腳輪的速度要求:在常溫環境下，在平坦的地面上、不高於步行速度4km/h並有一定
 停歇的工作狀態。

使用環境
Operating environment

*選擇時應考慮地面材料、障礙物、殘留物或特殊環境（如鐵屑、高溫、低溫、強酸、
 強鹼、油液和化學溶劑以及要求抗靜電的場所）在特殊場所中使用的腳輪應選擇用特
 殊材料製成的腳輪。

*腳輪的偏心距越大轉向越靈活，但承載能力相應降低。

*輪子的直徑越大推動越省力，並能更好地保護地面。輪子大比小轉動緩慢、不易發
 熱變形、更耐用。在安裝高度允許的條件下盡可能選擇大直徑的輪子。

圖一
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中控桿

螺桿 插桿
穴式

膨脹桿 橡膠管

旋轉支架

煞車件

平底板

支架

空輪

活動輪 固定輪

旋轉部和車輪都可以轉動的腳輪 旋轉部不轉動，僅車輪轉動的腳輪

安裝方法

*選擇時應考慮地面材料、障礙物、殘留物或特殊環境（如鐵屑、高溫、低溫、強酸、
 強鹼、油液和化學溶劑以及要求抗靜電的場所）在特殊場所中使用的腳輪應選擇用特
 殊材料製成的腳輪。

鋼珠

鋼珠

鋼珠

止推軸承

鋼珠

波盤結構（A）

波盤結構（B）

平面軸承（止推軸承）

平面軸承在裝配體中主要承受軸向載荷，轉動
性最佳;適用於旋轉頻率高之使用

無中心鉚接結構（防撞結構）

*無中心鈿接設計又稱為「防撞輪」，由
  CNC高精密加工製成，適合重負荷

*可搭配雙排鋼珠結構或平面軸承結構

旋轉波盤及無中心挪接部構造
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要添加黑色粉末噴塗表面
處理,請按以下所示更改表
格中的零件號:

將0變為1:

將4變為5:

92-90-161-20
92-90-161-21
92-90-101-24
92-90-101-25如需光滑把手,請按以下所

示更改表格中的零件號:

將1變為5:

將2變為6:

92-80-102-14
92-80-102-54
92-80-102-24
92-80-102-64

將3變為7: 92-80-102-34
92-80-102-74

安裝指南

當自緊型緊固件被按入準備妥當的孔內時,該緊固件
將面板材料以冷流方式移動到緊固件的固定凹槽內。
然後材料將緊固件固定在面板內。

決定按入式安裝順利完成的因素有:
〈材料〉

面板材料的硬度不能超出其提供的推薦值。如果面板太硬,緊固件
將無法正確安裝

〈安裝孔〉

固定孔可以使用鑽,沖壓或鑄造的方法成孔。

孔邊緣:頂部的孔邊緣必須尖銳且沒有破損。不要導角。

沖壓孔:使用小間隙的沖壓工具和沖模工具,將翻轉和開裂角減至
最少。

孔直徑:在安裝緊固件的面板一側表面上測量孔直徑。該直徑不
能超過所屬產品的技術規格。

1)如果孔過大,就不會有足夠的材料流入固定凹槽內,緊固件也就無
  法充分地固定。

2)如果孔過小,緊固件就無法配套,安裝也就變得困難,安全無法得到
   保障。

3)從面板邊緣開始的孔距離:除非另有標註,推薦的最小距離式1.5x
   固定孔直徑

彈簧駐塞

栓式螺母

螺紋鑲嵌件

如果安裝太靠近邊緣會導致材料像反方向移動,損壞面
板邊緣。要靠近邊緣安裝,您需要限制面板邊緣。

〈面板厚度〉

在固定孔位置的面板厚度必須符合或高過其推薦的最低要求。

如果材料太薄,可能導致面板變形或損毀。

遵照以下提示,您的安裝將會又快又輕松:

〈如何安裝〉

使用平行作用力按壓

使用的沖壓工具,其直徑大於緊固件的頭

〈安裝壓力〉

不推薦使用槌子。因為槌子的衝擊力不能均勻地分布讓面板材料
完全流入緊固件的凹槽。   

根據上述註明的標準,每次應用的安裝壓力會各不相同。

在沒有套環的部件上使用強制停止,將其押入直到滾花的邊緣剛
好露出。

〈何時安裝〉

建議在對面板進行鍍層或表面處理之後再安裝。

孔的直徑必須滿足規格,然後進行表面處理或鍍層。

切勿過度安裝部件。否則會影響材料,減少止動強度。

Installation guide

栓式螺釘
1/4轉快鎖式緊固件的搭扣

快速引導式螺紋螺釘的搭扣

安裝前

套環

正確的安裝

套環
面板

套環

面板
固定孔

移進凹槽內
的材料區域

翻轉
面板
沖壓測

面板
沖模測

材料
厚度

面板邊緣
固定孔直徑

固定孔中線
1.5*Ø最小

面板

過度安裝

套環

面板

材料的這個區域
已經和面板的其
它部分分隔開來

在註明的地方請使用推薦的工具和合適的支撐工具。

如果要安裝正確必須使用均勻分布充分刀安裝壓力。它和緊固件
被壓入門板的深度無關。

氣壓棒構造說明

氮氣缸伸展時,末段產生緩衝

氮氣缸壓縮時,無緩衝

D2D1

行程伸展至最大時的反力

壓力(N)

當氮氣缸行程壓縮時的反力

當氮氣缸行程伸展時的反力

阻尼的範圍

55

液體阻尼取決於
安裝方式和角度 液體阻尼 氮氣壓力

行程

行程壓縮至最小時的反力

彈簧常數
X=F2/F1

FR

F3

F4

F2

F1

行程兩端從5mm或10mm的實際彈力讀數
F3=當氮氣缸開始壓縮5mm所量測的反力

F4=當氮氣缸壓縮至行程末了前5mm所量測的反力

F2=當氮氣缸行程完全壓縮後開始伸展至5mm所量測的反力

F1=當氮氣缸行程完全伸展至末端5mm所測量的反力

FR(磨擦力)=F3-F1,F4-F2

彈簧常數(X)=F2/F1

氮氣缸量測條件為攝氏25°C±3°C且軸心端向下

*注意事項



要添加黑色粉末噴塗表面
處理,請按以下所示更改表
格中的零件號:

將0變為1:

將4變為5:

92-90-161-20
92-90-161-21
92-90-101-24
92-90-101-25如需光滑把手,請按以下所

示更改表格中的零件號:

將1變為5:

將2變為6:

92-80-102-14
92-80-102-54
92-80-102-24
92-80-102-64

將3變為7: 92-80-102-34
92-80-102-74

安裝指南

當自緊型緊固件被按入準備妥當的孔內時,該緊固件
將面板材料以冷流方式移動到緊固件的固定凹槽內。
然後材料將緊固件固定在面板內。

決定按入式安裝順利完成的因素有:
〈材料〉

面板材料的硬度不能超出其提供的推薦值。如果面板太硬,緊固件
將無法正確安裝

〈安裝孔〉

固定孔可以使用鑽,沖壓或鑄造的方法成孔。

孔邊緣:頂部的孔邊緣必須尖銳且沒有破損。不要導角。

沖壓孔:使用小間隙的沖壓工具和沖模工具,將翻轉和開裂角減至
最少。

孔直徑:在安裝緊固件的面板一側表面上測量孔直徑。該直徑不
能超過所屬產品的技術規格。

1)如果孔過大,就不會有足夠的材料流入固定凹槽內,緊固件也就無
  法充分地固定。

2)如果孔過小,緊固件就無法配套,安裝也就變得困難,安全無法得到
   保障。

3)從面板邊緣開始的孔距離:除非另有標註,推薦的最小距離式1.5x
   固定孔直徑

彈簧駐塞

栓式螺母

螺紋鑲嵌件

如果安裝太靠近邊緣會導致材料像反方向移動,損壞面
板邊緣。要靠近邊緣安裝,您需要限制面板邊緣。

〈面板厚度〉

在固定孔位置的面板厚度必須符合或高過其推薦的最低要求。

如果材料太薄,可能導致面板變形或損毀。

遵照以下提示,您的安裝將會又快又輕松:

〈如何安裝〉

使用平行作用力按壓

使用的沖壓工具,其直徑大於緊固件的頭

〈安裝壓力〉

不推薦使用槌子。因為槌子的衝擊力不能均勻地分布讓面板材料
完全流入緊固件的凹槽。   

根據上述註明的標準,每次應用的安裝壓力會各不相同。

在沒有套環的部件上使用強制停止,將其押入直到滾花的邊緣剛
好露出。

〈何時安裝〉

建議在對面板進行鍍層或表面處理之後再安裝。

孔的直徑必須滿足規格,然後進行表面處理或鍍層。

切勿過度安裝部件。否則會影響材料,減少止動強度。

Installation guide

栓式螺釘
1/4轉快鎖式緊固件的搭扣

快速引導式螺紋螺釘的搭扣

安裝前

套環

正確的安裝

套環
面板

套環

面板
固定孔

移進凹槽內
的材料區域

翻轉
面板
沖壓測

面板
沖模測

材料
厚度

面板邊緣
固定孔直徑

固定孔中線
1.5*Ø最小

面板

過度安裝

套環

面板

材料的這個區域
已經和面板的其
它部分分隔開來

在註明的地方請使用推薦的工具和合適的支撐工具。

如果要安裝正確必須使用均勻分布充分刀安裝壓力。它和緊固件
被壓入門板的深度無關。

氣壓棒構造說明

氮氣缸伸展時,末段產生緩衝

氮氣缸壓縮時,無緩衝

D2D1

行程伸展至最大時的反力

壓力(N)

當氮氣缸行程壓縮時的反力

當氮氣缸行程伸展時的反力

阻尼的範圍
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液體阻尼取決於
安裝方式和角度 液體阻尼 氮氣壓力

行程

行程壓縮至最小時的反力

彈簧常數
X=F2/F1

FR

F3

F4

F2

F1

行程兩端從5mm或10mm的實際彈力讀數
F3=當氮氣缸開始壓縮5mm所量測的反力

F4=當氮氣缸壓縮至行程末了前5mm所量測的反力

F2=當氮氣缸行程完全壓縮後開始伸展至5mm所量測的反力

F1=當氮氣缸行程完全伸展至末端5mm所測量的反力

FR(磨擦力)=F3-F1,F4-F2

彈簧常數(X)=F2/F1

氮氣缸量測條件為攝氏25°C±3°C且軸心端向下

*注意事項



氣壓棒介紹
起重型,降低型,移動型,調整型
氣彈簧力可以設計近似線性,漸進或遞減彈簧剛度曲線,以符合特殊要求。
彈簧的特性曲線描述了氣彈簧力在行程中的變化,從擴展狀態到壓縮狀態，反之亦然。
如果彈簧剛度是平坦的並且實際上以線性方式進行，那麼，在整個彈簧行程中，
氣彈簧的力因此只會略微增加。
回彈率:X=F2:F1

左側的力圖顯示了拉伸力和壓縮力的線，彈簧剛度不變。
兩條線之間的差異是壓縮和伸展過程中產生的系統摩擦的結果。
測量點F1和F4分別位於完全伸展和壓縮的斯托克斯之前5〜10mm，在25°C±3°C的溫度下進行測量。

減少的比率

°C

°C

65

55

45

35
25-3.5-7.0-10.5-14

3.5 7.0 10.5 14
15

5

-5

-15

增加的比率

%%

*安裝注意事項

安裝氮氣缸需注意不要偏斜

避免產生側向力

安裝氮氣缸時軸心端朝下方安裝

請保護軸心不要沾染灰塵,油漆和損傷

不能對氮氣缸做任何的金屬切削加工

F1(N)D1C

A

B±3.00

CD2

H

L

S

G

d

一般我們通過的壓力公差為+40N/-20N或±5%~7%,氮氣缸壓力

在物理上的變化取決於溫度,每上升10°C氮氣缸壓力會下降約3.5%

F1=G*H/d*n*13(N)

G=門蓋總重量於重心點 單位:KG

L=由鉸鍊至門蓋重心的距離 單位:公厘

d=由鉸鍊至氮氣缸軸心中心線的距離 單位:公厘

13=安全系數

S=由鉸鍊至氮氣缸安裝在們蓋上固定點於三分之二的位置 單位:公厘

n=氮氣缸安裝數量

H=由簡練至門蓋重心垂直距離 單位:公厘

範例:

G=30KG,H=400mm,d=200mm,n=2

F1=30*40/200*2*13(N)=390N

氮氣缸伸展壓力值F1(N)溫度條件在攝氏25°C±3°C

我們希望能幫助您選擇合適的氮氣缸，您可以使用下面的簡易公式

和應用概述

氮氣缸行程A

氮氣缸總長B

氮氣缸F1壓力值(牛頓)

氮氣缸兩端的連接頭種類C

F3

F4

F2

F1

壓縮

伸展

自由型產品規格範圍

軸心(Ø) 外管(Ø) 行程(mm) 壓力(N)
4mm 12mm 15~100 10~80
6mm 15mm 20~200 50~400
8mm 18+1mm 50~300 100~700
10mm 22mm 50~400 100~1150
14mm 28mm 100~500 300~2500
20mm 40mm 150~500 600~5000

9.8Newton(N)=1Kg=2.2LBS

可以在帶有孔眼端接頭或球形插座的標準型號之間進行選擇。

可根據要求提供其他連接方式。

標準特性是久經考驗的內部活塞桿，具有更長的使用壽命，高耐腐蝕性和環保設計。

在壓力管端部，輥道密封為標準配置，以確保最佳的密封效果而無焊縫和高耐腐蝕性。

根據不同的應用，使用不同的密封件。

通過專利迷宮式活塞實現液壓阻尼控制（在活塞桿伸出和/或壓縮期間阻尼）。

具有動態阻尼系統，可在氣彈簧的整個行程中實現所需的阻尼度。

管端接頭

活塞系統

壓力管

密封系統

活塞桿

軸端接頭

氣壓棒結構圖



氣壓棒介紹
起重型,降低型,移動型,調整型
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如果彈簧剛度是平坦的並且實際上以線性方式進行，那麼，在整個彈簧行程中，
氣彈簧的力因此只會略微增加。
回彈率:X=F2:F1

左側的力圖顯示了拉伸力和壓縮力的線，彈簧剛度不變。
兩條線之間的差異是壓縮和伸展過程中產生的系統摩擦的結果。
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*安裝注意事項

安裝氮氣缸需注意不要偏斜

避免產生側向力

安裝氮氣缸時軸心端朝下方安裝

請保護軸心不要沾染灰塵,油漆和損傷

不能對氮氣缸做任何的金屬切削加工
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在物理上的變化取決於溫度,每上升10°C氮氣缸壓力會下降約3.5%
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G=門蓋總重量於重心點 單位:KG

L=由鉸鍊至門蓋重心的距離 單位:公厘
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範例:

G=30KG,H=400mm,d=200mm,n=2

F1=30*40/200*2*13(N)=390N
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我們希望能幫助您選擇合適的氮氣缸，您可以使用下面的簡易公式

和應用概述
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軸心(Ø) 外管(Ø) 行程(mm) 壓力(N)
4mm 12mm 15~100 10~80
6mm 15mm 20~200 50~400
8mm 18+1mm 50~300 100~700
10mm 22mm 50~400 100~1150
14mm 28mm 100~500 300~2500
20mm 40mm 150~500 600~5000

9.8Newton(N)=1Kg=2.2LBS

可以在帶有孔眼端接頭或球形插座的標準型號之間進行選擇。

可根據要求提供其他連接方式。

標準特性是久經考驗的內部活塞桿，具有更長的使用壽命，高耐腐蝕性和環保設計。

在壓力管端部，輥道密封為標準配置，以確保最佳的密封效果而無焊縫和高耐腐蝕性。

根據不同的應用，使用不同的密封件。

通過專利迷宮式活塞實現液壓阻尼控制（在活塞桿伸出和/或壓縮期間阻尼）。

具有動態阻尼系統，可在氣彈簧的整個行程中實現所需的阻尼度。
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壓力管
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[1]關於鉸鏈型式

(1)平型鉸鏈 (2)平行型鉸鏈

(3)階梯型鉸鏈
(4)型鍛型鉸鏈
單側半型鍛

兩側半型鍛

[2]關於鉸鏈各部位名稱

鉸鏈片

板厚

管的長度

軸
鉸鏈的總寬度

鉸鏈的長度

[3]拔插式鉸鏈的右型、左型的稱呼標準

左開門

左型鉸鏈

右型鉸鏈

右開門

右型鉸鏈

左型鉸鏈

鉸鏈的介紹

P57-214

P215-308

P309-320 P321-324

P325-330 P331-358

P359-432

P433-498

P499-560
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TM-2172 58

ROHS

TM-1002 61

ROHS

TM-1001 64

TM-064 67

TM-068 64

TM-092 62

ROHS

TM-095 62

ROHS

TM-010 65

ROHS

TM-836 63 TM-820 63

TM-172 58

ROHS

TM-013 60

ROHS ROHS

TM-8510 60 TM-0450 61

ROHS

TM-062 66

ROHS

TM-307 71

ROHS

TM-308 71

ROHS

TM-769 68 TM-088 69

TM-067 66

ROHS

TM-8172 69

ROHS

TM-365 70 TM-36 70

TM-003 67

ROHS

TM-065 68

ROHS ROHS

TM-706 72

ROHS ROHS

TM-705 73

TM-7143 85

ROHS

TM-814 74 TM-815 74

TM-824 80

TM-709 81

TM-7141 84 TM-7142 84 TM-7144 86 TM-019 87

TM-5201 82 TM-7053 83

TM-063D-1 75

ROHS

TM-063D-2 76

ROHS

TM-305 78

ROHS

TM-1064 81

TM-0815 79

ROHS

TM-063D-3 76

ROHS

TM-063D-4 77

ROHS

TM-063D-6 77

ROHS

TM-063D-5 78

ROHS ROHS

TM-657 82

ROHS

TM-014 80TM-520 79
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TM-7146 88

TM-813 91

TM-8163 95 TM-7360 96 TM-8166 97

TM-730 103

TM-812 92 TM-8161 93 TM-8162 94

TM-026 87

ROHS

TM-8160 92

ROHS

TM-8164 96

TM-052 105

ROHS

TM-055 105

ROHS

TM-7362 89

ROHS

TM-1004 98

ROHS

TM-032 104

ROHS ROHS

TM-053 106

ROHS

TM-082 107

ROHS

TM-18 99

ROHS

TM-19 101

ROHS

TM-027 103

ROHS

TM-1003 98

ROHS

TM-7530 90 TM-821 90

TM-224 110

TM-708 113 TM-719 113

TM-726 117 TM-727 118 TM-731 119 TM-732 120

TM-860 120 TM-0411 122 TM-818 123

TM-717 114 TM-718 115

TM-240 111 TM-7322 111

ROHS

TM-800 122

TM-241 107

ROHS

TM-083B 108

ROHS

TM-118 110

ROHS

TM-733 121

ROHS

TM-1025 116

ROHS

TM-083W 108

ROHS

TM-109 109

ROHS

TM-066 109

ROHS

TM-242 112

TM-725 116






































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































